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INSTRUCOES

1. Confira, abaixo, o seu nimero de inscri¢do, turma e nome. Assine no local indicado.

2. Aguarde autorizacdo para abrir o caderno de prova. Antes de iniciar a resolucdo das
questdes, confira a numeragédo de todas as paginas.

3. A prova é composta de 40 questBes objetivas.

4. Nesta prova, as questdes objetivas sdo de multipla escolha, com 5 alternativas cada
uma, sempre na sequéncia a, b, c, d, e, das quais somente uma deve ser assinalada.

5. A interpretacdo das questdes é parte do processo de avaliagdo, ndo sendo permitidas
perguntas aos aplicadores de prova.

6. Ao receber o cartdo-resposta, examine-o e verifiqgue se 0 nome impresso nele
corresponde ao seu. Caso haja qualquer irregularidade, comunigue-a imediatamente
ao aplicador de prova.

7. O cartdo-resposta devera ser preenchido com caneta esferografica preta, tendo-se o

cuidado de néo ultrapassar o limite do espaco para cada marcacao. Conhecimento

8. Nao serdo permitidos empréstimos, consultas e comunicagdo entre os candidatos, Especifico

tampouco o uso de livros, apontamentos e equipamentos eletrdnicos ou néo, inclusive

relégio. O ndo cumprimento dessas exigéncias implicara a eliminacdo do candidato.
9. Os aparelhos celulares deveréo ser desligados e colocados OBRIGATORIAMENTE no

saco plastico. Caso essa exigéncia seja descumprida, o candidato serd excluido do

concurso.
10. A duragdo da prova é de 4 horas. Esse tempo inclui a resolugdo das questdes e a

transcricdo das respostas para o cartdo-resposta.
11. Ao concluir a prova, permane¢a em seu lugar e comunique ao aplicador de prova.

Aguarde autorizacdo para entregar o caderno de prova e o cartdo-resposta.
12. Se desejar, anote as respostas no quadro abaixo, recorte na linha indicada e leve-o

consigo.

DURACAO DESTA PROVA: 4 horas
NUMERO DE INSCRICAO TURMA NOME DO CANDIDATO
ASSINATURA DO CANDIDATO
RESPOSTAS

01 - 06 - 11 - 16 - 21 - 26 - 31- 36 -
02 - 07 - 12 - 17 - 22 - 27 - 32- 37 -
03 - 08 - 13- 18 - 23 - 28 - 33- 38 -
04 - 09 - 14 - 19 - 24 - 29 - 34 - 39 -
05 - 10 - 15 - 20 - 25 - 30 - 35 - 40 -







01 - A escala de redugéo é utilizada para represent
ampliacdo para representar um objeto em tamanho mai

CONHECIMENTO ESPECIFICO

ar um objeto em tamanho menor do que o tamanho real e a escala de

or do que o real. As normas técnicas da ABNT,

especificamente a NBR 8196, recomendam o uso das se  guintes escalas de reducdo e ampliacdo, respectivam  ente:
»a) 1:2; 1:5;1:10 e 2:1; 5:1; 10:1.
b) 1:2;1:2,5;1:5;1:10 e 2:1; 2,5:1; 5:1; 10:1.
c) 1:2;1:2,5;1:5;1:10;1:1,25e 2:1; 2,5:1; 5:1; 10:1; 125:1.
d 1:2;1:25;1:5;1:10 e 2:1; 25:1; 5:1; 10:1.
e) 1:2;1:3;1:4;15e2:11;3:1;4:1;5:1.
02 - Interprete o desenho da peca abaixo:
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Com base nesse desenho, numere a coluna da direita ~ de acordo com sua correspondéncia com a coluna da
esquerda.
1. Comprimento total da peca. () 3
2. Numero da pecga no conjunto. () o
3. Diametro da rosca. () 10.
4. Numero da classe de rugosidade da maior () 46.
parte da peca. () 64
5. Comprimento da rosca mais a folga.
Assinale a alternativa que apresenta a numeragéo co  rreta na coluna da direita, de cima para baixo.
a) 1-3-5-4-2.
b) 1-3-2-5-4.
c) 3-4-2-1-5.
d 5-2-1-3-4.
»e)2-4-3-5-1.
No desenho para fabrica¢do de dutos em chapas, pode ocorrer que um segmento ou uma superficie ndo seja visto

03

em sua forma e grandeza verdadeiras em nenhuma das
recursos que determinem a verdadeira forma e grande

vistas ortograficas. Surge ai a necessidade de se ap licar
za desses elementos. Quais dos seguintes métodos s& o

utilizados para isso?

1.
2.
3.
4.

Rotacao.

Rebatimento.

Vistas auxiliar primaria e/ou secundaria.
Corte total.

Estao corretos os itens:

a)
b)

2 e 4 apenas.
3 e 4 apenas.

»c) 1, 2 e 3 apenas.

d)
e)

1, 3 e 4 apenas.
1,2,3e4.



*04 -De acordo com NBR 10067 (Principios Gerais de
verdadeiros (V) os desenhos a seguir em que as vista
abaixo das vistas e como falsos (F) aqueles em que
nomes indicados abaixo das vistas.
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Representacdo em Desenho Técnico), identifique como
s representadas (1° diedro) correspondem aos nomes
as vistas representadas (1° diedro) ndo corresponde

¢y ! N " Y ! 171109 1 T
V. frontal V. lateral V. posterior V. superior
esquerda
I
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1
LTI —— 1
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V. lateral V. superior V. lateral V. frontal
direita esquerda
! T
() | | i !
V. frontal V. lateral V. posterior V. superior
esquerda
| | I |
() |_
V. frontal V. posterior V. superior V. lateral
esquerda

Assinale a alternativa que apresenta a sequéncia co
a) V-V-V-V.

b) V-V-F-F.
) V-F-V-F.
d F-V-F-V.
e) F-F-V-V.

05 - Quando uma peca tem detalhes internos complexo
tracejadas, utilizam-se cortes para que a parte int
tipos de cortes normalizados, numere a coluna da di

esquerda.

1. Corte total . ( ) Metade da peca é representada em vista e a outra me

2. Meio-corte. ( ) Ha mais do que um plano de corte.

3. Corte parcial. ( ) Utilizado em pecas com parte de revolugdo, qu

4. Corte em desvio. distribuidos, sem que passem pelo plano de corte, f
5. Corte rebatido. elemento até coincidir com o respectivo plano de co

( ) Haapenas um plano de corte.

rreta, de cima para baixo.

( ) Mostra apenas uma parte da peca cortada.

Assinale a alternativa que apresenta a numeragao co

Pb)2-4-5-1-3.
) 5-4-1-3-2,
d 1-2-5-4-3,
e) 4-5-3-1-2,

06 - E necessario construir um transformador que for
os terminais primarios forem ligados a uma rede de
ser:

»a) 5 vezes maior que do primario.
b) 5 vezes menor que do primario.
c) 0,2 vezes maior que do primario.
d) 0,2 vezes menor que do primario.
e) 4 vezes maior que do primario.

* — Questdo anulada, portanto todos os candidatos s

erdo pontuados.

erna seja representada em vista (com arestas visive
reita de acordo com sua correspondéncia com a colun

rte.

rreta na coluna da direita, de cima para baixo.

neca uma tensdo de 600 V em seus terminais secundari
120 V. Nesse caso, o numero de espiras do secundario

s, ao invés de se representar esses detalhes com i
is). Quanto aos

tade é representada em corte.

e contém elementos simetricamente
azendo-se uma rotacdo no

indicados

0s, quando



07 - A comunicacao é fundamental em qualquer ativid  ade do ser humano. Nos meios produtivos, a comunica  ¢ao clara e

08

09

objetiva evita transtornos e gastos desnecessarios. Uma das fungdes das normas é facilitar a comunica¢ 8o entre
fabricante, fornecedores e consumidores. Nesse sent ido, a Norma NBR 14699, referente aos principios de
simbolizagdo das toleréncias de forma e de posicéo, usa simbolos que sado reconhecidos e utilizados mun dialmente

em desenhos técnicos. Em relagdo ao simbolo e a cara  cteristica afetada pelas tolerancias fixadas por es  sa norma,
numere a coluna da direita de acordo com sua corres  pondéncia com a coluna da esquerda.

( ) Forma de uma linha qualquer.

( ) Cilindricidade.

( ) Circularidade.

( ) Forma de uma superficie qualquer.

2. n ( ) Planeza.
o
L7
@

Assinale a alternativa que apresenta a numeragéo co  rreta na coluna da direita, de cima para baixo.

by 4-2-1-5-3
) 3-1-4-2-5
»d)2-1-5-3-4
e) 5-3-2-1-4

Os rebites grandes sédo geralmente utilizados e m trabalhos estruturais de pontes, edificios, embar cacbes e na
construc@o de caldeiras. Para serem colocados nos fu ros, os rebites sdo aquecidos ao rubro e, durante a insercao,
uma barra de encosto com uma depresséo na forma da cabeca é colocada junto a cabegca. Numere a colunad a direita
de acordo com os tipos de cabecas de rebitese anu  meracéo correspondente apresentados na colunadaes  querda.

1. 2. 3. 4, 5. () Cabeca escareada abaulada.
() Cabeca conica.
( ) Cabeca escareada.
() Cabeca redonda alta.
() Cabeca eliptica.
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Assinale a alternativa que apresenta a numeragéo co  rreta na coluna da direita, de cima para baixo.

Pb)5-2-4-1-3.
) 5-3-1-2-4.
d 4-1-2-5-3,
e) 2-4-5-3-1.

Da plaqueta de identificagdo de um motor elétr ico foram obtidas as informacdes a seguir: 220/380 V; In = 50 A,
Ip/In =5; FP = 0,8. A partir dessas informagfes, id entifique as afirmativas a seguir como verdadeiras (V) ou falsas (F):

() E um motor trifasico que inicia sua operacdo e m 220 V e, apds atingir uma determinada rotacdo, pas  sa a operar
em 380 V.

( ) Acorrente de partida do motor pode atingir o valor de 250 A.

( ) A poténcia efetiva desse motor é aproximadame  nte 19 kW.

( ) Fator de poténcia 0,8 significa que o motor n  &o deve trabalhar nunca acima de 80% da sua poténci a maxima.

Assinale a alternativa que apresenta a sequéncia co  rreta, de cima para baixo.

a) F-V-F-V.

b) V-F-V-F.
»c)F-V-V-F.
d V-V-F-F.
&) V-F-F-V.



10 - Imagine um circuito no qual uma bobina sera li  gada a uma bateria de 12 V. A extremidade A da bobin a sera ligada ao
terminal negativo da bateria e a extremidade oposta da bobina, B, sera ligada ao terminal positivo. Um ima esta
posicionado proximo a bobina de tal forma que a sua extremidade esta na mesma linha de centro da bobin a e com
2 mm no interior dela. A polaridade do iméd que ja e sta dentro da bobina é N e a da outra extremidade ¢ S. O que

ocorre quando o circuito é fechado?

a) Nao havera corrente na bobina.

b) O ima sera repelido da bobina.

c) O ima permanecera na mesma posicao.
»d) O ima sera atraido para dentro da bobina.
e) O imairainverter a polaridade.

11 - Com relagdo aos mecanismos de endurecimento de metais e ligas metdlicas, considere as seguintes a  firmativas:

1. Existem, ao todo, 5 mecanismos de endurecimento: encruamento, refinamento de grédo, solucdes sdlidas,
segunda fase e transformacéao de fase.

2. Encruamento é o mecanismo no qual a resisténcia a movimentagdo de discordancias se eleva como result
do aumento da densidade de discordancias do materia |. Esse processo € realizado com o aquecimento do
material e resfriamento gradual.

3. A adicdo de elementos de liga visando a formacgéo de solug@es solidas é uma das formas de elevarar  esisténcia

de materiais.
4. Segunda fase é quando, por aquecimento do materia |, o limite de solubilidade é ultrapassado.

Assinale a alternativa correta.

a) Somente a afirmativa 1 é verdadeira.

b) Somente as afirmativas 1 e 4 sdo verdadeiras.
c) Somente as afirmativas 2 e 3 sdo verdadeiras.
»d) Somente as afirmativas 1, 3 e 4 sdo verdadeiras.
e) As afirmativas 1, 2, 3 e 4 sdo verdadeiras.

*12 -Algumas conclusdes podem ser tiradas quando s e
estuda o diagrama ferro-carbono apresentado ao lado

Considere as afirmativas abaixo e identifiqgue-as co  mo LiQuipo
verdadeiras (V) ou falsas (F): '
AUSTENIT.
( ) A ferrita possui estrutura cristalina CCC, %C 12004 S
?eaégooge 0,0025 e temperatura de solubilidade AUSTENITA
( ) A austenita possui estrutura cristalina CFC,  %C (b
(r)?:éximo 0,8 e temperatura de solubilidade de 1.130 ; eoob AUSTENITA E CEMENTITA
() O ferro delta ou ferrita delta tem estrutura CFC, g’ FI::.RRIfAI.E-;USTENITA
0,10%C maximo, temperatura de solubilidade de g 00
1.493 °C. e
() O ponto chamado eutetoide é alcangado quando o] x
L. W 400
percentual de carbono é igual a 0,77, em uma ' —
temperatura de 723 °C. FERRITA E CEMENTITA
200,
Assinale a alternativa que apresenta a sequéncia
correta, de cima para baixo. -
Q 1 1 L =
0 ' 3 3 <

a) V-F-V-F .
) CONTEUDO DE CARBONO (% do peso total)

b) V-V-F-F.
) F-V-F-V.
d V-F-F-V.
e) F-F-V-V.

13 - Considere as seguintes afirmativas relativas a s propriedades de materiais:

1. Apos o regime elastico, o material passa ao regi  me plastico, no qual se aplica a Lei de Hooke.
2. Ductilidade é a medida do grau de deformagéo pla stica até a fratura.

3. Materiais frageis tém geralmente alto grau de du  reza.

4. Procura-se usar os materiais dentro de sua faixa  de deformagéo plastica.

Assinale a alternativa correta.

a) Somente a afirmativa 3 é verdadeira.

b) Somente as afirmativas 1 e 2 sdo verdadeiras.
»c) Somente as afirmativas 2 e 3 sdo verdadeiras.
d) Somente as afirmativas 1, 3 e 4 sdo verdadeiras.
e) As afirmativas 1, 2, 3 e 4 sdo verdadeiras.

* — Questao anulada, portanto todos os candidatos s erdo pontuados.
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A medida de uma espessura, em po legadas, obtida pelo
paquimetro representado na figura ao lado é:

a) 1,355.
b) 1,75.
»C) 1&.
128
d 110,
32
e) 1§.
4

A medida de um diametro externo, em
milimetros, obtida pelo micr O6metro

representado na figura ao lado é: 3
6 —
4 I—
2
a) 23,920. o
»b) 23,830. ||\I|I|I|\|I\I|\|I|\|I\I|\\I|I|I\I|I|I|\|I\I|\|I— 30
c) 20,383. 0O 5 10 15 20 —
d) 23,330.
e) 20,420. 7

A medicdo da dimensdo “x’, em
milimetros, foi feita de forma indireta com o reldg io comparador representado na
figura ao lado. De acordo com ess a figura, a dimensdo “ x” é:

a) 71,756.
b) 7,71.
c) 7,175.
d 2,825.
»e) 2,29.
)
Num sistema hidraulico, um mandmetro de tubo de Bou rdon instalado num ponto A g
esta indicando uma pressao de 48 bar. Um mandmetro de membrana, instalado num B

ponto B, esta indicando a pressdo de 6,2 MPa. Analisando essas leituras, é correto
afirmar:

a) A pressao no ponto A é maior que a presséo no ponto B.
b) A pressao no ponto B é igual a pressao no ponto A.

c) A pressao no ponto A pode também ser dada como 48 iosi.
d) A presséo no ponto A pode ser dada como 38,7 kgf/cm®.
»e) A pressdo no ponto B é maior que a presséo no ponto A.

O Sistema Internacional de Unidades ( Sl) considera sete grandezas, chamadas grandezas de base ou fundamentais,
das quais sdo definidas muitas grandezas derivadas. Assinale a alternativa que a presenta apenas grandezas
fundamentais do SI.

»a) Temperatura termodinamica, massa, tempo e intensidade de corrente elétrica.

b) Comprimento, massa, tempo, forca e poténcia.

c) Massa, intensidade de corrente elétrica, comprimento, temperatura e pressao.

d) Energia, indutancia, capacitancia, intensidade de corrente elétrica e fluxo magnético.
e) Tempo, forca, presséo, intensidade luminosa e frequéncia.

A viscosidade de um o6leo lubrificante obtida em um viscosimetro cinematico é expressa em:

a) SSu.
»b) cSt.
c) SSF.
d €

e) Redwood.

Um o6leo lubrificante é mais viscoso que outro quand o:

a) o0 peso de um litro dele é maior que o peso do mesmo volume do outro.

b) ele congela mais facilmente que o outro.

c) apresenta coloragdo mais escura que o0 outro.

d) apresenta maior indice de viscosidade que o outro.

»e) escoa mais lentamente que o outro através de um mesmo orificio e a mesma temperatura.
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Oleos lubrificantes comerciais s&o compostos d e um 6leo basico ao qual se acrescentam aditivos pa  ra lhes atribuir
ou melhorar certas propriedades fisico-quimicas. Os aditivos chamados demulsificantes servem para:

» a) favorecer o processo de separacéo de agua presente no 6leo.

b) prevenir e reduzir a formacao de espuma durante o escoamento do 6leo.

c) inibir o processo de alteragdo da coloragéo do 6leo.

d) reduzir o coeficiente de atrito entre as pe¢as em movimento relativo.

e) reduzir o crescimento de micro-organismos (fungos, bactérias e leveduras) em emulsées lubrificantes.

Identifique como verdadeiras (V) ou falsas (F)  as seguintes afirmativas relativas as graxas lubrif icantes:

() Uma graxa com grau NLGI 1 é mais consistente  do que uma graxa com grau NLGI 3.

() As graxas de sabdo de calcio possuem elevado  ponto de gota e, por esse motivo, sdo particularmen  te indicadas
para aplicagdo em rolamentos que operam em temperat  uras de até 290 °C.

( ) As graxas de sabdo de sddio apresentam 6étima resisténcia a agua e, por esse motivo, sdo indicada s para
aplicacdo em mancais de comportas e eclusas.

() Graxas que relinem caracteristicas encontradas em outros diferentes tipos de graxas sdo chamadas de graxas
de aplicagBes multiplas (multi-purpose). Nesse grup 0, predominam as graxas de sab&o de litio.

Assinale a alternativa que apresenta a sequéncia co  rreta, de cima para baixo.

a) V-V-V-V.

b) F-V-V-F
) V-F-F-F.
d V-F-Vv-V.
»e)F-F-F-V

O parametro que define o regime de escoamento  de um fluido é conhecido como:

»a) numero de Reynolds.
b) ndmero de Mach.

c) coeficiente de forma.
d) constante de Bernouilli.
e) numero de Euler.

Em bombas de fluxo, o fendbmeno que pode ocorrer no rotor quando o NPSH disponivel na entrada da bomb a é
menor do que o NPSH requerido pela bomba é conhecido como:

a) escorva.

»b) cavitacao.

c) perdade carga.
d) surge.

e) shut-off.

Na representacdo gréfica de circuitos hidrauli cos e pneuméticos, utlizam-se

simbolos que correspondem, respectivamente, a cada um dos componentes !

presentes no circuito. O simbolo representado aola  do corresponde a: Y1|S \v v /‘ S]Yz
T I

a) valvula direcional eletropneumética de cinco posigoes e duas vias. ,.\J7
b) valvula direcional eletro-hidraulica com acionamento bidirecional servopilotado. RV =
c) valvula direcional de quatro posicdes com acionamento bidirecional por solenoides. P

»d) valvula direcional eletropneumatica de duas posi¢des e cinco vias.

e) valvula alternadora de légica “OU".

No sistema 6leo-hidraulico da figura ao lado, a pressao indicada no

mandémetro M instalado no ponto 3 é de 160 kgf/cm 2, Sabendo-se
gue o diametro do cilindro 2 é quatro vezes maior ¢  ue o diametro
no ponto 3, a presséo no cilindro 2 é de:

a) 40 kgflcm®.
b) 80 kgflcm®.
»c) 160 kgf/cm?.
d) 320 kgflcm®.
e) 640 kgflcm?.

No sistema 6leo-hidraulico da figura ao lado, sabendo-se que o
didmetro do cilindro 1 € 12 milimetros e o didmetro do cilindro 2
€ 60 milimetros, a for¢a F1 necesséria para equilib  rar uma carga
F2 igual a 1000 quilogramas-forga devera ser de:

a) 16,67 kgf.
»b) 40 kgf.

c) 200 kgf.
d) 250 kgf.

e) 1000 kgf.



**28 - No projeto d e um eixo montado em um furo, a indicagéo do diamet  ro 22 H7/n7 implica um ajuste:

29 -

»a) incerto.

b) com folga.

c) com interferéncia.

d) rotativo.

e) deslizante. o(MPa)

Considerando que no trecho do diagrama te ns&o-deformacdo
representado na figura ao lado, obtido num ensaio de tragdo de
um corpo de prova de um determinado material, a def = ormacao
unitaria é linearmente proporcional a tensdo aplica  da sobre o
corpo de prova, deduz- se que a parte do diagrama representado
é a chamada:

400

a) zona plastica.
b) zona de ruptura. € (mm/mm)

0,002
c) zona de escoamento.
d) zona de estric¢éo.
»e) zona elastica.
Para responder as questdes 30 e 31, ¢ onsidere estrutura metalica P
representada pela figura ao lado, onde A, Be Csdo  rétulas. A
lc Y
- B

30 - A barra AB esta sujeita a esforcos de: 900
a) torcéo. im
b) flexotracéo.

c) flexotorcéo.

»d) compresséao. i <

e) tracéo. —A
31 - Abarra BC esté sujeita a esforgos de:

a) flexédo.

»b) tracao.

c) flambagem.

d) torcéo.

e) flexotracéo.

32 - A capacidade de um material de resistir a uma carga por choque sem apresentar deformacdo permanente é

chamada de:

a) rigidez.

b) dureza.

»c) resiliéncia.

d) resisténcia.

e) maleabilidade.

33 - Nos processos de soldagem a arco elétrico em ambien  tes internos, geralmente existe a necessidade de os gases
gerados no processo serem cap tados e removid os antes que se dispersem no ar do ambiente. Parata  nto, o recurso
mais indicado € a utilizac&o de:

»a) ventilacdo local exaustora.
b) equipamentos de protecéo individual (EPI).
c) ventilacdo geral diluidora.
d) ventilagdo geral para conforto térmico.
e) ventilagdo natural.
34 - Na area de manutencdo, sao utilizados diversos indicadores |, tais como o TMEF (tempo médio entre falhas) e o TMPR

L . TMEF L.
(tempo médio para reparo). Na expressdo X =————————, X éinterpretado como:
TMEF + TMPR

a) manutenibilidade.

b) taxa de falhas.

c) detectabilidade.

d) ndmero de prioridade de risco.
»¢e) disponibilidade.

** — Questdo com resposta alterada.
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A soldagem a arco elétrico com eletrodo revest ido deve ser executada por soldadores qualificados, treinados e
comprometidos com a boa técnica de seguranca e higi ene. A maioria dos acidentes na soldagem decorre do
desconhecimento dos riscos envolvidos e da falta de utilizacdo dos equipamentos de protecéo coletiva e individual.

Quanto a seguranga na soldagem com eletrodo revesti  do, considere as seguintes afirmativas:

1. Para protegdo contra os riscos devido a radiacao, as medidas devem ser coletivas, através do afastam  ento ou
enclausuramento da fonte com anteparos, tais como b iombos sélidos, cabine de solda e outros, e de prot  ec¢éo
individual, com a utilizacdo dos EPI.

2. Riscos devido a choque elétrico sdo os mais imed iatos a que o soldador esta exposto, e 0 uso de EPI, como
botinas e luvas de protecéo, é indispensavel.

3. Os servicos de soldagem imp&em condigcbes e postu ras criticas de trabalho, que caracterizam riscos

ergondmicos, havendo a necessidade de se prevenirem problemas diversos, tais como fadiga, lombalgia,
tenossinovite e tendinites.
4. Na execugdo dos trabalhos de soldagem com eletro dos revestidos, o trabalhador podera estar exposto a

agentes como poeiras, particulas, fumos e gases de solda. No entanto, como as normas de seguranca na
soldagem determinam que esses agentes ndo causam ri  SCOs a saude, nesses casos nao sao necessarias form  as
de protecao especial contra eles.

Assinale a alternativa correta.

a) Somente as afirmativas 1 e 3 sdo verdadeiras.
b) Somente as afirmativas 1 e 4 sdo verdadeiras.
»c) Somente as afirmativas 1, 2 e 3 sdo verdadeiras.
d) Somente as afirmativas 2, 3 e 4 sdo verdadeiras.
e) As afirmativas 1, 2, 3 e 4 sdo verdadeiras.

A manutencdo que realiza intervencdes de forma a reduzir ou evitar a falha ou queda no desempenho de
equipamentos, obedecendo a um plano previamente ela  borado, baseado em intervalos definidos de tempo ou de
uso, é definida como manutencéo:

a) preditiva.

b) de emergéncia.

c) corretiva programada.
»d) preventiva.

e) detectiva.

Na transmissao por polias planas representada na figura ao lado, a polia
1 tem didmetro de 200 milimetros e gira no sentido horario com 150 rpm.
Sabendo-se que a polia 2 tem diametro de 400 milimet  ros, ela ira girar:

a) no sentido horario com 300 rpm.

b) no sentido anti-horario com 300 rpm.
c) no sentido horario com 75 rpm.

» d) no sentido anti-horario com 75 rpm.
e) no sentido horario com 150 rpm.

Dos processos utilizados para unido rigida de pecas metdlicas, a soldagem é apenas um deles. O pr ocesso de
soldagem que utiliza como fonte de calor um arco el étrico formado entre um eletrodo de tungsténio nédo consumivel
e a peca a ser soldada, além de a zona de fusdo ser  protegida por um gas inerte, é a soldagem:

a) MIG.

b) oxiacetilénica.

c) aponto.

d) por eletrodo revestido.
»e) TIG.

Considere que seja necessario reduzir o diamet ro externo de uma polia de aco de 110 para 100 mili metros e que o
diametro interno do furo da polia deve ser aumentad o de 28 para 32 milimetros. Além disso, devera ser  aberto um
rasgo de chaveta com 4,5 milimetros de profundidade e 5 mm de largura. Assinale a alternativa que apre senta as
operacdes de usinagem que sdo necessarias nessa pol ia.

»a) Torneamento cilindrico externo, torneamento cilindrico interno e aplainamento.

b) Fresamento com disco divisor, torneamento conico interno e escareamento.

¢) Retifica, brochamento interno e brunimento.

d) Torneamento cilindrico externo, fresamento frontal com fresa de topo e mandrilamento cilindrico.

e) Torneamento de faceamento, torneamento cilindrico interno e aplainamento.

Em sistemas de refrigeragdo, cada etapa do cicl o frigorifico do fluido refrigerante é realizado nu m determinado
equipamento. O equipamento que recebe o gas a alta pressdo e temperatura e cede calor a outro meio que o]
circunda é chamado de:

a) compressor.

»b) condensador.

c) evaporador.

d) valvula de expanséo termostatica.
e) tubo capilar.



